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2. Aligemeines
Die angesaugte, komprimierte Druckluft enthélt Billionen kleinster Schmutzpartikel, die bei hoher Konzentration und
grofier Luftgeschwindigkeit Offnungen verschlieBen und bewegliche Teile schwergéngig machen. Kihlt komprimierte Luft
ab, so sinkt der Taupunkt, und es werden je nach Witterungsverhdlinissen erhebliche Wassermengen abgeschieden. Die
Folgen sind Rosten von Druckluftwerkzeugen, Pneumatikelementen und Rohrleitungssystemen. Durch Filter werden aus
der Druckluft Flussigkeiten und Verunreinigungen abgeschieden, wodurch ein wartungsarmer Betrieb von Druckluft-
geréten gewdhrleistet wird.
3. ArtikeInummern und technische Daten
’ . o 2) b
| Filter bis 7200 I/min
Werkstoffe: Dichtung: Viton, Filter: 1.4401 (50 um)
Temperaturbereich: -20°C bis max. +80°C e,
Eingangsdruck: max. 50 bar Os¢ 70
Medien: gedlte und ungeslte Druckluft, ungiftige Gase
&= Optional: NPT-Gewinde -NPT, automatischer Ablass (Innenteile aus Messing, max. 16 bar) -AM
Durchfluss ;
Gewinde |/min? : /2
Gl 900 ;
? Bei 7 bar Eingangsdruck und 0,33 bar Druckabfall
& Bestellbeispiel: F 14 ES ** = .
T_ Kennzeichen der Optionen: o)
Standardtyp NPT-Gewinde ... ...ovverne.. -NPT &<
automatischer Ablass (max. 16 bar) . ..-AM
4. Aufbau
Ein Filter besteht aus Gehduse — meist Zinkdruckguss oder Aluminium — Drallkappe, Filterelement, Trennscheibe und Ll
Behdlter, in dem die festen und flissigen Verunreinigungen aufgefangen werden. Die Entleerung des Behélters erfolgt
Uber ein manuell oder automatisch arbeitendes Ablaf3ventil.
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Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5. Funktionsweise

Die von der Eingangsbohrung in Pfeilrichtung strémende Druckluft wird Uber die Drallkappe in zentrifugale Bahnen
geleitet. Dadurch werden Flussigkeitsteilchen und gréBere Partikel gegen die Innenwand des Behélters geschleudert und
fallen auf den Behdlterboden. Die Trennscheibe bewirkt in dem Behélter die Trennung in eine Wirbel- und eine
Beruhigungszone. Dadurch wird verhindert, daf3 das abgeschiedene Kondensat wieder in den Luftstrom gelangen kann.
Die Druckluft strémt anschlieBend durch das Filterelement zum Ausgang. Hier werden die Verunreinigungen zuriickge-
halten, die gréBer als die Porenweite des Filterelementes sind.

6. Auswahl der Filterelemente

Entscheidend fir den Reinheitsgrad der Druckluft ist die Porenweite des Filterelementes. Im normalen Betriebsfall ist die
Filterporenweite von 40 um ausreichend. Feinporige Filterelemente bewirken einen héheren, grobporige einen geringe-
ren Reinheitsgrad der Druckluft. Ol-Partikel werden durch einen speziellen Ol-Abscheidefilter mit einer Porenweite von 1
um abgeschieden. Hochsten Reinheitsgradsauberer, 6l- und wasserfreier Druckluft erreichen Submikrofilter mit einer
Porenweite von 0,01 um.

Im Durchfluss zu klein ausgewdhlte Filter, feinporige oder stark verschmutzte Filterelemente bewirken erhéhten
Druckverlust. Dadurch erhalten die Verbraucher weniger Druckluft und arbeiten langsamer oder weniger kraftvoll. Wird
der Druckverlust durch héheren Eingangsdruck kompensiert, bedeutet das erhéhte Kosten der Drucklufterzeugung. Es ist
deshalb wichtig, den Filter hinsichtlich seiner Durchflussmenge grofiziigig auszulegen und das Filterelement bei starkem
Schmutzanfall éfters zu wechseln oder zu reinigen.

7. Auswahl des Behiiltertyps

Sicherheit, Temperatur, Druckhdhe und Einsicht in den Behdlter sind die Entscheidungskriterien fir die Auswahl des rich-
tigen Behdlters. Kunststoffbehdlter sind preiswert und gewéhren eine gute Einsicht in den Behdlter. Sie sind aber nicht
ungeféhrlich und sollten nur bei kleinen Geréten verwendet werden. Maximale Temperatur 50 °C und maximaler Druck
11 bar. Metallbehdlter mit Sichtglas sind ein Kompromiss von Sicherheit und guter Einsicht in den Behélter. Maximale
Temperatur 70 °C und maximaler Druck 17 bar. Metallbehélter mit Rundum-Sichtglas sind ein optimaler Kompromiss
von Sicherheit und voller Einsicht in den Behélter. Maximale Temperatur 70 °C und maximaler Druck 17 bar.
Metallbehélter ohne Sichtglas sind sicher und kénnen bis 80 °C und 21 bar eingesetzt werden. Es ist empfehlenswert,
ein automatisch arbeitendes Ablassventil zu verwenden.

8. Auswahl des Ablassventils

Ubervolle Filterbehdlter bewirken, dass das Kondensat ungehindert durch den Filter gelangen kann. Der Filter ist dann
wirkungslos. Es ist deshalb auf rechtzeitige Entleerung des Behdlters zu achten. Handablassventile sind preiswert, erfor-
dern aber eine laufende Kontrolle des Behélterinhaltes. Druckabhéngig arbeitende Ablassventile entleeren immer im
drucklosen Zustand. Wenn die Anlage &fters abgeschaltet wird, ist ihr Einsatz sinnvoll. Automatisch arbeitende
AblaBventile entleeren bei einem bestimmten Flussigkeitsstand den Behélter. Sie gewdhrleisten wartungsarmen Betrieb.
Ablassautomaten fir externen Anbau am Behélter sind fir hdheren Druck geeignet.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.




